Record Display Form 



Page 1 of 1 



First Hit 



Previous Doc Next Doc 
11 



Go to Doc# 



Generate Collection 



Print 



Ll: Entry 2 of 2 



File: DWPI 



Feb 19, 1976 



DERWENT-ACC-NO: 1976-B8928X 

DERWENT-WEEK: 197609 

COPYRIGHT 2005 DERWENT INFORMATION LTD 

TITLE: Slabs with decorative coatings - metallic for coating coloured with dark or 
black colourant before pressing of relief design 

PRIORITY-DATA: 1974DE-24 38104 (August 8, 1974) 

i Search Selected 



Search ALL 



Clear 



PATENT-FAMILY: 

PUB-NO 
n DE 2438104 A 
[7 DE 2438104 B 



PUB- DATE 

February 19, 1976 
January 26, 1978 



LANGUAGE 



PAGES 

000 

000 



MAIN-IPG 



INT-CL (IPC): B32B 15/12; B41M 1/28; B44C 3/00 



ABSTRACTED-PUB-NO: 
BASIC-ABSTRACT: 



DE 2438104A 



A system to produce decorative coated pressed slabs made from paper sheets soaked 
in synthetic resins and a metallic foil covering in which several impregnated paper 
sheets are layed in a pile and covered with a metallic foil and then pressed at 
elevated temperature under a plate which has a relief design executed on its 
surface and in which the deeper lying sections of the relief pattern are blackened, 
has the outer surface of the metallic foil covering the pile of impregnated paper 
sheets coated with a dark or black colouring layer before the high pressure 
pressing process is applied. Suitable metals for the foils are copper and 
aluminium. 
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Patenunsprftehe: 

1. VeKahren anir HersteQung dekoraiiver Schicht- 
prcBstofrtafebi aus kunsthangetrfinkten P&pierb&- 
grn und einer MeuUfofie. bei weichem mehrere 
flbereimmder angeordnete PlBpierbOgen zusammen 
mit der obenauf angeordneten Metallfofie unter 
Bildung eines RcBefs in der Plattenoberflflche und 
unter erhOhter Temperatur vepreBt w^en und 
wobei die Uefeiiiegenden Stellen des Reliefs 
geschwarzt werdov dadurch gekennzeich- 
net; daO vor dem Aufbringen der MetaOfoHe ihre 
AuBenseite im Tiefdnzck mit einer dunklen oder 
schwarzen Farbschicht Qberzogen und die Fart>* 
schicht nach dem Verpressen zum Relief In 
bekannter Weise durch Lfippen entf emt wtrd. 

2. Verfahren nach Anspruch 1» dadurch gekenn- 
zeichnet. daB ats Metallfolte eine Kupfer> oder 
Aluminiumfolie dngesetzt wird 

3. Verfahren nach Anspnich 1 oder Z dadurch 
gekennzeichnet. daD der Farbauftrag mittels Tief- 
druck auf die endloa von der RoUe ablaufcnde 
MeuDfolie auf dner RoiatkMismasdime aufgdmdit 
wird. 

4. Verfahren nach elnem der An^rtlcfae • Iris X 
dadurch gekennzdchnet. daB die SduditprdDstoffta- 
fel zur beschleunigten Trocknung eines abschlieBend 
aufgebrachten Schutzlackes erMbten Tcmperatti- 
ren ausgesctzt wird 

5. Verfahren nach dnem der vorhergehenden 
Ansprikche, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens 
ein Papterbogen und die Metallfoiie vor dem 
Verpressen auf dnen noch verdichtungsffihtgen, 
hygroskopischen ptattenf&rmigen TrSger, wie eine 
Spanplatte, aufgebracht und zusammen mit diesem 
verpreBtwerden. 



Die Erfindung betrifft em Verfahren zur Herstelhing 
dekorativer SdiichtpreBstofftafdn aus kunstharzge- 
trfinkten f^pierfodgen und einer MetailfoHe* bd 
welcheni mehrere Obereinander angeordnete PapiefbO- 
gen zusammen mit der obenauf angeordneten Metallfo- 
lte unter Bildung etnes Reliefs in der Plattenoberflftche 
und unter erhShter Temperatur verpreBt werden und 
wobei die tieferliegenden Stellen des Reliefs geschwarzt 
werden. 

Bd einem bekannten Verfahren dieser Art werden 
zun&chst die einzelnen Abschnitte der hier aus ICupfer 
bestehenden Metallfoiie von der Rolle abgezogen und 
von Hand zugeschnitten. Die Metallfoiie wird sodann 
auf ihrer AuBenseite mit dnem IVennmittd versehen, 
welches das Haften der FoUe am Gmnk der Presse 
verhindem soil Die PapierbOgen werden auf einer 
Imprfignieranlage mit duroplastischem ICunstharz. bd* 
spielswdse Phenolharz oder Malaminharz. geuiUiki und 
getrocknet und anschlieBend auf die erforderKche 
BogengrdBe zugesdmiuen. Sodann wird aus den 
Papierb6sen ein Stapd gebildet, auf wclchen der 
zugeschniuene Metallfolienabschnitt von Hand aufge- 
legtwird. 

Der so gebildete Stapel wird nunmehr unter erhOhter 
Temperatur von etwa ISO^C verpreBt. wobei in der 
Oberflache der Platte, die durch die Metallfoiie gebildet 
ist» ein Relief erzeugt wird 

AnschlieBend wird die Platte glattgeschnitten imd 



gegebenenfalls ihre RQcksehe gesdiliffen. Sodann wird 
mit alkalischen Mittdn die Plauenoberflflche unter 
Entfemung desTrcnnmitteb and unter Entfemung von 
Handabdrilcken auf der Oberflache entfettet und nut 
s KalinmsulfM (SdiwefeOeber) geschwflrzL Hteran 
schlieBt dch ein Troeknungsvorgang an, worauf die 
Oberflfiche der SchichtpreBstofftafd an thren erfcabe- 
nen Fifichen gdSppt und von Oberfl&chenschmuiz 
gesauben wird Die tieferliegenden Stellen des Reliefs 

10 bldben also auf diese Weise geschwflrzt Die s 
fertiggesteihe OberfUche bekommt nunmehr dne 
AbschluBlackierung»die ausgetrocknet wird 

Naditeilig bd dtesero bekannten Verfahren ist es» daB 
zur Erzeugung dner mit MetaQfoUe verseb^ncn 

15 dekorativen SchicfatpreBttofftafd mh Schwflrztmgen m 
den tieferliegenden Stellen des ReDefe in der Metallfoiie 
dne groBe Anzahl von Bnzelarbdtsgftngen erfordertich 
ist, wodurch das bekannte Verfahren aufwendig imd 
teuer wird NachtetEg bd dem bekannten Verfahren ist 

20 es weiter, dafi in den tieferliegenden Stellen des Refiefs 
Sdzreste des Kalhimsulfides zurQckbleibai kOnnen, die 
bd Feuchtigkeitseinwirkung Blasen an diesoi SteUen 
hervorciifen kdnnea 
Der Erfindung liegt demgemaB die Aufgabe zugrun- 

2S de, ein Verfahren der dngangs genanntca Art zu 
schaffen* mit weichem es mfigfich ist« in dnfacher und 
kostengOnstiger Weise eine mit einem ReRef versehene 
dekorative SchichtpreBstofftafel mit geschwirzten, 
tieferliegenden Stdlen des Reliefs m&ngdfrei herzustel- 

30 len. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemAB dadutch gelfist. 
daB vor dem Aufbringen der Metallfotte ihre AuBensdte 
im Tiefdruck mit dner dunklen oder schwarzen 
Farbschicht Oberzogen und die Farbschicht nadi dem 

33 Verpressen zum Rdtef in bekannter Wetse durch 
Lfippen entfemt wird 

Mit diesem Verfahren wird erretcht. daB die 
Arbeitsgftnge des Aulbringens des Trennmittda; des 
Entfemens des Tkennmittis und der HandabdrOcke 

40 sowie des &itfettens« dte Sdni^rzens mit KaBumsulfkl 
und des anschlieBenden Thvcknens voUstflndig oitfaUen 
kdnnen. Bdm erfindungsgemftBen Veifiahren braucht 
also ledlglich die dunkle oder sc h wa r ze Patbschicht vor 
dem PreBvorgang im Hefdrick au^ebradit zu werden, 

45 worauf anschlieBend unter Bildung des Reliefs die 
SchichtpreBstofftafd verpreBt und nach dem Verpres- 
sen mit dnem Kantenschnht and gegebenenfalb einem 
Sdtliff auf der ROcksdte versehen werden kann. 
Draufhin brauchen nur noch die dhabencn Fldchen 

50 gel&ppt und von OberflSchOTSchnrntz gesSubert sowie 
mit dner Schmutzlackierung versehen zu werden, tun 
die SchichtpreBstofftafel fertigzustdlen. Dutch den 
Fortfall der obengenannten ArMtsgfinge laBt sich also 
das erfindungsgemaBe Verfahren wesenttich schneller 

55 und billiger durchfQhren als das bekannte Verfahren, 
AuBerdem werden mit dem erflndungsgemSBen Verfah- 
ren die MOglk:hkeiten zur Erzeugung von AusschuB 
aufgrund der stark verringerten Zah! der Arbeitsgflnge 
erheblich. vermindert Pemer kOnnen bd dem erfin- 

60 dungsgemABen Verfahren andere Mangel, bdspielswd- 
se die oben beschriebene Blasenbildung durch Safasreste, 
nicht mehr auftreten, und schitcBlich laBt sich nut dem 
erfindungsgemaBen Verfahren auch ein wesentlkrh 
glek:hm9Bigerer Farbton als mil dem bekannten 

b5 Verfahren erreichen. 

ZweckmSBigerweise wird bei dem erfindungsgemi- 
Ben Verfahren als Metallfoiie eine Folic aus ICupfer oder 
Aluminium — wie bei den bekannten Verfahren auch — 
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Pb tcntanspiilche: 

1. Verfahren zur HerstcHung ddcoraiiver Schtcht- 
prcBstofTtafein aus kunstharzgetrdnkten Papierbd- 
gen und einer Metalirolie. bci welcheni mehrere s 
abemnaitder angeordnete Papierbdgen zusammen 
mit der obenauf angeordneten MetaUfolie tinter 
Bildung Reliefs in der Plattenoberflache und 
unter erbOhter Temperatur veprefit werden und 
wobei die tieferfiegenden SteUen des Reliefs lo 
geschwam werden. dadurch gekennzeich- 

n e I; dafi vor dem Aufbnngen der Metallfolie ihre 
AuOenseite tm TIefdntek mit dner dimklen oder 
schwarzen Fartechicht Qberzogen und (fie Farb- 
schicht nach dem Verpresscn zum Relief in is 
bekannter Weise durch Lfippen entfemt wird 

2. Verfahren nach Anspru^ 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daO als MetaUfolie eine ICupfer- oder 
Aluminiumfolie eingesetzt wird 

3. Verfahren nach Anspruch t oder Z dadurch 20 
gekennzeichnet, daB der Farbauftrag mittels Tief* 
druck auf die endlos von der Rolle ablaufende 
MetaUfolie auf einer Roiattonsmaschine aufgebracht 
wird 

4. Verfahren nach einem der Ansprltehe 1 bis 3» 2s 
dadurch gekennzeichnet. daO die SchichtpreOstoff ta- 
fel zur bescfaleunlgten Trodunmg dnes abschliefiend 
aufgebtachien Scbutzlackes erhOhten Temperatu* 
ren ausgesetzt wird 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden 30 
Anq>rOche. dadurch gekennzeichnet. daO wenigstens 
dn Paplerbogen und die MetaUfolie vor dem 
Verpressen auf dnen noch verdtchtungsfShigen, 
hygroskopischen plattenfdrmigen Trfiger. wie eine 
Spanplatte, aufgebracht und zusammen mit diesem as 
verprefil warden. 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstelhing 
dekorativer SdiichtpreBstofftafdn aus knnstharzge- 
trftnkten Papierbdgen und dner Metallfotie, bei 
wdchem mehrere dberdnander angeordnete PapierbO- 
gen zusammen nut der obenauf angeordneten Metallfo- 45 
lie unter Bildung dnes ReUefs in der Pbttenoberfl&che 
und unter erhdbter Temperatur verpreBt werden und 
wobd die tieferliegenden Stellen des Reliefs geschwftr^t 
werden. 

Bd einem bekannten Verfahren dieser Art werden so 
zundchst die einzelnen Abschnitte der hier aus Kupfer 
bestehenden MetaUfolie von der Rolle abgezogen und 
von Hand zugeschnhten. Die MetaUfolie wird sodann 
auf ihrer AuOenseite mit einem Trennmitiel versehen, 
welches das Haften der Folie am Gesenk der Presse m 
verhindem solL Die Papierbdgen werden auf einer 
ImprSgnieranlage mit duroplastischem ICunstharz. bei- 
spielsweise Phenolharz oder Malaminharz,getrlnktund 
getrocknet und anschlieDend auf die erforderliche 
BogengrdBe zugeschnitten. Sodann wird atis den 60 
Papierbdgen ein Stapel gebUdet, auf welchen der 
zugeschnittene Metallfolienabschnitt von Hand aufge- 
legtwird 

Der so gebildete Stape! wird nunmehr unter erhdhter 
Temperatur von etwa ISO^C verpreBt wobei in der 
Oberfiache der Platte, die durch die MetaUfolie gebildet 
ist, ein Relief erzeugt wird 

AnschlieBend wird die Platte glattgeschnitten und 
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gegebenenfalls ihre ROcksehe geschliffot Sodann wird 
mit aUcalischen Mitteln die Piattenobo^che unter 
Entfemung des Trennmitleb und unter Eatfemung von 
HandabdrOcken auf der Oberfliche entfettet und mit 
iCaliumsulfid (ScbwefeDeber) ge»!hwarzt Hieran 
schlieBt stch dn Trockmingsvorgang an, worauf die 
Oberfldche der SchlchtpreBstofftafd an ihren erfaabe- 
nen nfichen geUppt und von OberflSchcnschmutz 
ge^ubert wird Die tieferliegenden SteUen des Reliefs 
bleiben also auf diese Weise geschwarzL Die so 
fertiggestellte Oberflfiche bekommt nunmehr erne 
AbschhiBlackiening» die ausgetrocknet wird 

Nachtdfig bd diesem bekannten Verfahren ist cs; daB 
air Erzeugting einer mit MetaUfoBe vefseh^nen 
dekorativen Sdttchtprefistofftafd mil Sefawfimngen in 
den tieferliegenden SteUen des Reliefs in der MetaUfolie 
eine groBe Anzahl von Emzdarbeitsgangen erforderlich 
ist wodurch das bekannte Verfahnen aufwendig ond 
teuer wird Naditeflig bd dem bekannten Verfahren ist 
es welter, daB in den tieferiiegenden SteUen des Rdiefs 
Salzreste des Kaliumsulftdes zurttekbleiben kOnnen, die 
bd Feuchtigkdtsemwirkung Blasen an diesen Stellen 
hervortufen kOnnen. 

Der Erfindung Uegt demgemfifi (fie Aufgabe zugnm- 
de; dn Verfahren der dngangs genannten Art zu 
schaffen» mit wdchem es mdgltdi ist in einfadter ond 
kostengfinstiger Wdse erne ndt dnem Refi^ versehene 
dekorative SchichtpreBstofTtafd mit geschwflrzten. 
tieferliegenden SteUen des Reliefs mfingelf rd herzustel- 
len. 

Diese Aufgabe wird erTuidungsgenAB dadurch gddst 
daB vor dem Aufbnngen der MetaUfofie ihre Aufienseite 
im Tiefdntck mit dner dunklen oder schwarzen 
Farbschicht Qberzogen und die Farbscfaicfat nach dem 
Verpressen zum Rdtef in bekannter Wdse durch 
Lippen entfemt wird 

Mit diesem Verfahren wird erretcht, daB die 
Arbdtsg&nge des Aufbringeos des TkrnnmKtds, des 
Entfemens des Trennmittls und der Handabdriteke 
sowie des Entfettens^ des Schwarzcns mit Kaliumsulfid 
und des anschlieBenden Trocknens voUstflnd^ entfaUen 
kdnnen. Beim erfuidungsgemftBen Verfahren braucht 
also lediglich die dunkle oder schwarze Farbsducht vor 
dem PreBvorgang Im Itefdrick aufgebracht zu werdeit 
worauf anschlieBend unter BUdung des ReBefs die 
SchichtpreBstofftafd verpreBt und nach dem Verpres- 
sen mit etnem Kantenschnht and gegebenenfalls dnem 
SchUff auf der ROcksdte versehen werden kann. 
Draufhin brauchen nur noch die erbabenen FIflchen 
gdappt und von OberflflchenschmuU gesSubert sowie 
mit dner Schmutzlackierung versehen zu werden, urn 
die SchichtpreBstofftafd fertigzusteUen. Durch den 
Fortfall der obengenannten ArbeitsgSnge t&Bt stch also 
das erfmdungsgemfiBe Verfahren wesentlich schneller 
und bUliger durchfOhren ds das bekannte Verfahren. 
AuBerdem werden mit dem erfindungsgemdBen Verfah- 
ren die Mdgltchkdten zur Erzeugung von AusschuB 
aufgrund der stark verringerten Zahl der Arbeitsginge 
erhebltch. vermindert. Femer kOnnen bei dem erfin- 
dungsgemaBen Verfahren andere MSngei beispidswei- 
se die oben beschriebene Blaienbildung durch Sdzreste; 
nicht mehr auftreten, und schlieBBch IftBt dch mit dem 
erfindungsgemflBen Verfahren auch ein wesentlich 
gleichmaBigerer Farbton ais mit dem bekannten 
Verfahren erreichen. 

ZweckmaBlgerweise wird bei dem erfindungsgemd- 
Ben Verfahren als MetaUfolie dne Foite aus Kupfer oder 
Aluminium wie bei den bekannten Verfahren auch — 



24 38 

3 

eingesetzu jedocb ist das erftndungsgemaBe Verfahren 
ohne wdteres audi mit MetailfoUen anderer An 
durchfOhriiar. 

VorteUhalt tst es> wenii der Farbauftrag mluels 
Tiefdruck auf die cndlos von der Rolle ablaufende s 
Metallfotie auf einer Rotationsmaschine aufgebracht 
wird. Auf diese Weise kaiin rationell gearbeitet und 
weitere ArbeitsgSnge kflnnen ongcspart werden. 
Insbesondere ist es mdgltch, in beim Ttefdnxckverfahren 
an sicb bekaimter Wdse die gefarbte MeuUfotie nach to 
dem Faibauhfag unmittetbar nach der Rota&insina* 
schine durch einen Trockner und anschlieBend durch 
einen Querschiidder sun Zwccke des Zuscfaoittes 
laufenzulasseiL 

Bei dem bckanntcn Verfahren findet bei der I5 
Scbwirzung mitteb SchwefeUeber und dem anschlie- 
Denden Abspflhorgang cine NaSbehandlung st^ti, die 
zu einer Feuchtigkeltsaufnahxne durch die Papierbdgen 
fOhrt Damst ist eine beschleunigte Trocknung der 
Schichtprefistofftafein und auch thre AbschiuDlackie- 20 
rung unter erhOhter Temperatur nicht mftgllch, weU stch 
hlerbei die Tafebi verwerfen und unbrauchbar werden. 
Iro Gegensatz dazu kann die nach dem erTrndungsgemfl- 
Den Verfahren bergestellte SchichtpreOstofftafel zur 
besdileunigten Trocknung des abschtieBend aufge- 2» 
brachten Schiitilackca erbabten Temperaturen ausge- . 
seat werden. so daO sich das Herstelhmgsverfahren 
auch insoweit crhdilich besdileunigen IflfiL 
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Im Hinbltck auf besttmmie Anwendungsgebiete 
solcher dekorativer Sch^tpreOsiorftafeln. beispiels- 
weise bei Tischplatten odo-TQren. ist cs wOnschcnswert, 
die Schichtpre6storrtafel entwcder unter Zuhiifenahme 
einer Spanplatte in Direktbcschichtung zu bilden oder 
die SchtchtpreQstofftafel auf eine Spanplatte aufzubrin- 
gen. Im ersteren Fall mu0 wenlgstens ein Papierbogen 
als Haftbogen zwischen der MetaJIfoHe und der 
Spanplatte angcordnet werden. Anstdle einer Spanplat> 
te kommt auch jeder andere noch verdichtungd^ige, 
hygroskopische plattenffirmigeTrfigcr in BetradiU 

FOr eine Direktbesdiichtung eines solchen TrSgers 
werden also mit dem erfindungsgemaDen Verfahren 
wemgstens ein Papierbogen und die MetaOfolie vor dem 
Verpressen auf einen nodi venfichtungsfShigen. hygros- 
koptschen plattenfdrmigen Trflger. wie efaie Spanplatte; 
aufgebracht und zusammen mit dieser verpreBt Die 
HersteOung einer solchen dekorativen. aus Spanplatte. 
Papierbdgen und MetallfoUe, beispietswa^ einer 
Kupferfolie» bestehenden SchichtpreOstofftafel war mit 
dem bckaimtm Verfahren nicht mflgiidu weil bet der 
Nachbehandlung mit Kalhunsulfid zum Zwecke der 
Schwftrzung an den EUndem der Spanplatte QueUungen 
auftreten,die entweder zu einem Qt>ergroBen Antdl von 
Abfall Oder zu einem vOlKgen AusschuS fShren. Das 
erfindungsgem&Be Verfahren erdffnet also die Mdglich- 
keit, in ihrem Aufbau unterschiedliche dekorative 
SchichtpreDstofrtafefai mit Metallfolie herzustellcn. 
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